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Standort:

Zentraldeponie Cröbern / Leipzig

Durchsatzleistung:

300.000 Mg /a       1.150 Mg /Tag

Betreiber:

WEV Westsächsische Entsorgungs-
und Verwertungsgesellschaft mbH

Planung, Bauüberwachung:

Planungsgemeinschaft iba GmbH / IWA mbH

Baufeldgröße:

12,2 ha

Untergrund:

ehemaliges Tagebaugelände

Hallenabmessungen:

Gesamt: ca. 40.000 m2

Anlieferungshalle: 67 x 82 m, 5.500 m2

Aufbereitunghalle: 78 x 79 m, 6.200 m2

Intensivrotte: 82 x 137 m, 11.200 m2

Nachrotte: 104 x 147 m, 15.300 m2

Verkehrsflächen:

32.000 m2

Bandförderer:

Gesamtlänge ca. 3 km

Entwässerungsrohrleitungen:

Gesamtlänge ca. 5 km

Realisierungszeit:

ca. 3 Jahre

Auftraggeber:

SITA Ost GmbH & Co. KG

Bau- und Montagezeit:

15 Monate

Anlagenerrichter:

Konsortium LINDE-KCA-DRESDEN GmbH
HOCHTIEF Construction AG

Störstoffe
2-5 %

Intensivrotte
125.000 Mg/a = 42 %

Fe-/NE-Metalle
3-5 %

Schwergut
2-7 %

Holz
ca. 5 %

Mittelkalorik
25-30 %

Hochkalorik
12-15 %

mechan. Fein-
aufbereitung

ca. 30 %

Nachrotte
ca. 30 %

Rottegut zur
Deponie

80.000 Mg/a
= 27 %

Rotteverlust
Intensivrotte

ca. 12 %

Rotteverlust
Nachrotte
ca. 2 %

hwr. Fraktion aus
Feinaufbereitung

(nach Bedarf)

Gründung:

2.360 Geopiersäulen
Gesamtlänge: 12 km

elektr. Anschlussleistung:

ca. 4,6 MW

Anlage:

MBA Cröbern

Gesamtansicht

Prognostizierte Massenbilanz

Gründungsmaßnahmen Entstaubungsanlage

RTO

Anlieferung und mechanische Aufbereitung

300.000 Mg / a = 100%

Haus- und
Geschäftsmüll
200.000 Mg/a

Gewerbeabfall/
Sperrmüll

100.000 Mg/a
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Siebtrommel Blick in die Aufbereitung

Anlieferung

Halle

Aufbereitung +
Verladung

Mischerhaus

Intensivrotte

Tunnelfüllhalle

Tunnel

Nachrotte +
Zwischen-

lager
(überdacht)

Halle +
Punktquellen

Halle +
Punktquellen

Abluftfassung Abluftreinigung

Frischluft

Frischluft

Frischluft

Frischluft

Staubfilter

Staubfilter

Luftbefeuchter

Kamin
mit
Messstelle

RTO

Saurer Wäscher

Ammoniumsulfat
zur VerwertungFrischluft

Feinaufbereitung

Punktquellen

Staubfilter

Biofilter

Verladung
Deponiegut

Mischer
2 Mischtrommeln

Ballenpresse Schubboden +
Presscontainer

offene Schütt-
gutcontainer

Nachzerkleinerung < 80 mm
3 Nachzerkleinerer

Schwergut-
abtrennung

3 Bogenbandsichter

schwer

leicht

Fe-/NE-Metalle

Leicht-
stoffe,
Folien

mittel mittel

Anlieferung Flachbunker
Sperrmüll

Gewerbeabfall
Holz

Haus- und
Geschäftsmüll

Feinfraktion

intern extern

B
u
n
k
e
r
b
a
n
d

Sieb-
überlauf

Monochargen

fein

fein

Stör-
stoffe

grob

hwr. Stoffe Auto-
sort

Nachrotte/
Zwischenlager

5 Mietenfelder
8+2 Wochen

Feinaufbereitung
Siebung und Sichtung

Intensivrotte
44 Tunnnel
5 Wochen

Verladung

Hochkalorik Mittelkalorik Schwer-
gut Metalle Holz

Nachsiebung
1 Schwingsieb

Metallabscheidung
9 Fe- und 3 NE-

Abscheider

Windsichtung
5 Windsichter

Siebung 40/300 mm
4 Trommelsiebe

Direkt-
aufgabe

Vorzerkleinerer
4 Brecher und 1 Rotorschere

Direkt-
aufgabe

Blick in die Anlieferung Blick in die Aufbereitung

Abluftschema Verfahrenskonzept


